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I1SO 3834-1

ISO 3834-5
1SO 3834-2 I1SO 3834-3 1SO 3834-4
umfassend standard elementar

Priifung der Anforderungen
Dokumentation

wird in allen Stufen gefordert

wird gefordert | kann gefordert werden

| wird nicht gefordert

Technische Priufung
Dokumentation

wird in allen Stufen gefordert

wird gefordert | kann gefordert werden

| wird nicht gefordert

Untervergabe

selbe Anforderung wie Hersteller

SchweiBer und Bediener

Prifung wird gefordert

SchweiBaufsichtspersonal

wird gefordert

| keine spezielle Anforderung

Uberwachungs- und Priifpersonal

Qualifizierung wird in allen Stufen gefordert

Produktions- und Prifeinrichtungen

geeignet und verfiigbar in Verbindung mit Sicherheitseinrichtungen und Schutzbekleidung

Instandhaltung der Einrichtung

notwendig, wie erforderlich, bereitzustellen, instand zu
halten und die Produktkonformitét zu erzielen.

dokumentierte Plane und
Aufzeichnungen erforderlich

Aufzeichnungen werden
empfohlen

keine spezielle Anforderung

Beschreibung der Einrichtungen

Liste wird gefordert

keine spezielle Anforderung

Fertigungsplanung

wird gefordert

dokumentierte Plane und
Aufzeichnungen empfohlen

dokumentierte Plane und
Aufzeichnungen erforderlich

keine spezielle Anforderung

SchweiBanweisungen

wird gefordert

keine spezielle Anforderung

Qualifizierung der SchweiBverfahren

wird gefordert

keine spezielle Anforderung

Lospriifung

falls gefordert

keine spezielle Anforderung

Lagerung und Handhabung der
SchweiBzuséatze

Verfahren entsprechen der Empfehlung des Lieferanten wird gefordert

Lagerung der Grundwerkstoffe

Schutz gegen Umwelteinflisse, Kennzeichnung der Werkstoffe

keine spezielle Anforderung

Warmenachbehandlung

Bestatigung fir die Einhaltung der Produktnorm oder Spezifikation

Verfahren, Aufzeichnung und
Rickverfolgbarkeit der
Aufzeichnung zum Produkt

Verfahren, Aufzeichnung

keine spezielle Anforderung

Uberwachung und Priifung vor, wahrend
und nach dem SchweiBen

wird gefordert

falls gefordert

Mangelnde Ubereinstimmung und
KorrekturmaBnahmen

KontrollmaBnahmen mussen eingefiihrt sein; Verfahren fir
Reparatur und/oder Korrektur werden gefordert

KontrollmaBnahmen
mussen eingeflihrt sein

Kalibrierung und Validierung der Mess-,
Uberwachungs- und Priifgerdte

wird gefordert falls gefordert

keine spezielle Anforderung

Kennzeichnung wéahrend der Verarbeitung

falls gefordert

keine spezielle Anforderung

Rickverfolgbarkeit

falls gefordert

keine spezielle Anforderung

Qualitatsaufzeichnungen

falls gefordert

Quelle:ONORM EN ISO 3834-1: 2006 03 01 Qualitdtsanforderungen fiir das SchmelzschweiBen von metallischen Werkstoffen
Teil 1: Kriterien fir die Auswahl der geeigneten Stufe der Qualitédtsanforderungen (ISO 3834-1:2005)




